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Contractacio

Titol de la contractacié

SUBSTITUCIO DE DUES PLANTES REFREDADORES D’AIGUA ALS EDIFICIS C3 | C4
DEL CAMPUS NORD DE LA UPC

Plec de prescripcions técniques

Objecte del contracte

Substitucié de dues plantes refredadores d’aigua ubicades als edificis C3 i C4 del Campus Nord
de la UPC.

Caracteristiques dels béns objecte del contracte

SUBSTITUCIO DE DUES PLANTES REFREDADORES D’AIGUA ALS EDIFICIS C3 | C4 DEL
CAMPUS NORD DE LA UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA (12 FASE)

01. ABAST DEL PROJECTE.

L'objecte del present projecte, és el de definir els treball relatius a la substitucié de les plantes
refredadores d’aigua per a la instal-lacié de climatitzaci6 que actualment, per la seva
antiguitat, vuit d’elles es troben fora d’us i les altres quatre estan funcionant en males
condicions; i que es troben situades a I'edifici C3 (quatre d’elles fora d’uUs i altres dos en
funcionament) i I'edifici C4 (quatre d’elles fora d’Us i altres dos en funcionament) del Campus
Nord de la Universitat Politecnica de Catalunya, a Barcelona.

Es tracta de substituir aquests equips per uns altres d’equivalents quant a capacitats
energétiques, complint els noves directrius referent a eficiencia energetica, seguretat aixi com
a la utilitzacio de fluids refrigerants segons normativa “CE”.

Aquest estudi consta de memoria, estat d’amidaments, i esquema grafic.



NOTA IMPORTANT:

Donat que els treballs descrits en aquest projecte s’executaran en un establiment ja existent i
en funcionament, I'activitat del qual no es pot interrompre, per a la realitzacié dels treballs es
tindran en compte les segiients condicions:

-Els treballs es realitzaran dividint-los en tantes fases com sigui necessari, d’acord amb
les necessitats de la Propietat i amb el calendari d’actuacié acordat entre la Propietat,
la Direccid Facultativa i els Adjudicataris dels treballs.

-En funcid de les necessitats de la Propietat i de la impossibilitat d’interrompre
I'activitat de l'establiment, s’ha de preveure la realitzacié dels treballs en horari
nocturn i/o festiu, a efectes de no interferir en el normal desenvolupament de
I'activitat de I’establiment.

-El fet d’haver de realitzar els treballs en varies fases i que, en cas que sigui necessari,
aquests s’hagin de realitzar en horari nocturn i/o festiu, aixd no haura de representar
cap cost addicional sobre el pressupost d’execucid per contracte. Per tant, en el
pressupost de les partides d’aquest projecte es tindra en compte aquesta
circumstancia.

02. NORMATIVA.

-Reglament d’instal-lacions termiques en els edificis (RITE) i les seves instruccions tecniques
complementaries (IT). Reial Decret 1027/2007 de 20 de juliol. BOE n2 207 de 29 d’agost del
2007.

-Codi Técnic de I'Edificacio CTE i els seus Documents Basics DB. Reial Decret 314/2006, del 17
de marg del 2006. BOE n2 74 del 28 de marg del 2006).

Document Basic DB-HE. Estalvi d’energia. Document Basic DB-HS. Salubritat (higiene, salut i
proteccié del medi ambient).

-Reglament de seguretat per a plantes i instal-lacions frigorifiques. Reial Decret 3099/1977 de
8 de setembre. Ordre ministerial de 24 de gener de 1978, sobre I'aprovacié del reglament de
seguretat per a plantes i instal-lacions frigorifiques.

-Ordre de 4 d’abril de 1979, pel qual es modifiquen les instruccions técniques
complementaries per a plantes i instal-lacions frigorifiques. BOE de 10 de maig de 1979.
Ministeri d’Industria i Energia. Reial Decret 394/1979 de 2 de febrer.

-Reglament electrotéecnic per a baixa tensio i les seves instruccions teécniques complementaries
ITC BT. Reial Decret 842/2002, de 2 d’agost de 2002, BOE n2 224 del 18 de setembre de 2002.

-Reial Decret 865/2.003, de 4 de juliol de 2.003, pel qual s’estableixen els criteris higiénico-
sanitaris per a la prevencid i control de la legionel-losi. BOE n2 171 del 18 de juliol del 2.003.



-Decret 352/2.004, de 27 de juliol de 2.004, pel qual s’estableixen les condicions higiénico-
sanitaries per a la prevencio i control de la legionel-losi. DOGC n2 4185 de 29 de juliol del
2.004.

-Reial Decret 2060/2008, de 12 de desembre de 2008, pel qual s’aprova el Reglament d’equips
a pressio i les seves instruccions tecniques complementaries ITC MIE AP. BOE n2 31 de 5 de
febrer de 2.009.

-Ordenanca General de Seguretat i Higiene en el Treball, segons Ordre del 9 de marg del 1971
del Ministeri de Treball i Seguretat Social. BOE n2 64 de 16-03-1971.

-Llei 31/1995, de 8 de novembre, de Prevencid de Riscos Laborals. BOE n2 269 de 10-11-1995.

-Reial Decret 486/1997, de 14 d’abril, de Disposicions Minimes de Seguretat i Salut en els llocs
de treball. BOE n2 97 de 23-04-1997.

-Normes UNE que li sén d’aplicacio.

03. ANTECEDENTS | NOVA PROPOSTA.

Actualment la instal-lacié existent per a cada un dels dos edificis és formada per sis plantes
refredadores d’aigua, alimentant cadascuna d’elles a circuits secundaris independents, de
forma que I'avaria d’alguna d’aquestes plantes refredadores deixa completament desabastides
les dependéncies alimentades pel respectiu circuit al qual dona servei cada maquina.

Aprofitant la necessaria substitucio de les plantes refredadores ja obsoletes, s’ha projectat una
modificacié del sistema actual, creant per a cada un dels dos edificis, una central Unica de
producciéo d’aigua freda, formada per dues plantes refredadores d’aigua, amb el seu
corresponent diposit d’inércia, un circuit primari i un col-lector del qual prendra I'aigua
cadascun dels circuits secundaris existents.

Aquesta modificacié del sistema aporta una major seguretat de servei i el millor aprofitament
de la simultaneitat de les diferents dependéncies de I'edifici, degudes principalment a les
orientacions de les facanes, a la quantitat d’ocupants, a la il-luminacio, etc.

Aquests treballs de substitucié de maquines es desenvoluparan en dues fases, que sén:

En una primera fase, que sera I'objecte d’aquest expedient, a cada un dels dos edificis
s’eliminaran les quatre plantes refredadores que actualment es troben fora de servei,
aprofitant I'espai que deixaran lliure per a la ubicacié del col-lector principal i les bombes
primaries acceleradores d’aigua. Al mateix temps, a la terrassa exterior, s’hi instal-lara una de
les dues noves plantes refredadores, aixi com tota la infraestructura per a la instal-lacié
posterior en una segona fase d’una altra planta refredadora.



La segona fase de la nova instal-lacid es realitzara en el moment que les dues maquines
existents que encara estan en funcionament acabin la seva vida util. (Aquesta segona fase no
s’incloura a aquest expedient).

El col-lector principal tindra forma de ferradura, amb les corbes unides mitjangcant brides
desmuntables que facilitin la seva prolongacié quan es realitzi la segona fase per a instal-lar la
segona nova planta refredadora.

04. MAQUINARIA A INSTAL-LAR.

Actualment es disposa de les seglients maquines instal-lades:

EDIFICI C3:
TOTAL UTIL
(kW)
TRANE 16,2 0% 0
TRANE 16,2 0% 0
TRANE 16,2 0% 0
AERMEC 36,3 0% 0
TRANE 190 60% 114
TRANE 123 60% 73,8
TOTAL 397,9 187,8
EDIFICI C4:
TOTAL UTIL
(kW)
TRANE 16,2 0% 0
TRANE 16,2 0% 0
TRANE 16,2 0% 0
AERMEC 36,3 0% 0
TRANE 190 60% 114
TRANE 123 60% 73,8
TOTAL 397,9 187,8

En la primera fase s’instal-lara, per a cada edifici, una planta refredadora d’aigua, de
condensacio per aire, de la marca CLIMAVENETA model FOCS/B-0961 o equivalent, de 201,00
kW. de capacitat frigorifica nominal, amb les caracteristiques descrites en la fitxa técnica que
s’adjunta tot seguit:



FITXA TECNICA PLANTES

REFREDADORES
I
[Marca CLIMAVENETA (o equivalent)
Model FOCS/B-0961
Capacitat frigorifica (KW.) 201 (Temp.
exterior=35°C)
Capacitat calorifica (KW.) (Temp. exterior=7°C)
Tipus de condensacio AIRE
Tipus de refrigerant R-134
Tipus d'evaporador MULTITUBULAR
Consum en refrigeracio (kW.) 75
Consum en calefaccio (kW.)
Tensio (fases/volt.Hz) 3/400/50
Pressio sonora (dB) 76 (a10m.)
Tipus BICARGOL
Quantitat 1
Nombre de circuits frigorifics 1
Nombre d'etapes de capacitat 3
I
Tipus AXIAL
Quantitat 4
Cabal d'aire (m3/seg.) 17,4
Cabal aigua freda (m3/h.) 35
P.C. Circuit aigua (kPa.) 29

Cabal aigua calenta (m3/h.)

P.C. Circuit aigua calenta (kPa.)

05. EMPLACAMENT.

Les noves plantes refredadores s’ubicaran a les terrasses exteriors dels edificis C3 i C4.

06. TREBALLS A REALITZAR.

Per a la correcta instal-lacié de la nova planta es realitzaran les operacions segiients:
-Desmuntatge complet de les plantes refredadores a substituir, baixant-les a nivell de
carrer, aprofitant la mateixa grua a utilitzar per a hissar la nova planta refredadora.

-Sanejar les canonades de les plantes refredadores desmuntades per a tornar a
centrar-les al nou col-lector a construir.




-Situar les noves maquines en el seu emplagament.

-Construir el nou circuit primari, format per canonades de distribucio, diposit d’inercia,
bombes circuladores i col-lectors d’impulsié i retorn.

En el muntatge de les noves plantes refredadores s’hi incorporaran els seglients elements:

-Elements de suport antivibradors.

-Maniguets antivibradors de goma.

-Una valvula de seient per a regulacid del cabal d’aigua.

-Un manometre amb dues valvules connectades a les canonades d’entrada i sortida.
-Dues valvules de papallona o d’esfera, respectivament, a I’entrada i a la sortida de la
maquina.

-Filtre d’aigua a I'’entrada a maquina.

Una vegada acabada la instal-lacid hidraulica i realitzada la prova d’estanqueitat, es procedira a
calorifugar les canonades segons el RITE.

Finalment, es realitzara la posada en marxa i regulacio de les plantes refredadores fins al seu
complet funcionament.

07. PLEC DE CONDICIONS.

A.- Generalitats.

B.- Plata refredadora d’aigua.
C.- Tragat de canonades.

D.- Aillament.

E.- Diposit d'expansid.

F.- Diposit tampd.

G.- Grups de bombament.

H.- Recepcid.

|.- Garanties.

J.- Assaigs de les instal-lacions.

A.-Generalitats

Els materials i equips a emprar, s'ajustaran a les recomanacions indicades dins els punts
seglients, no obstant aix0 sera possible emprar materials i equips que no s'ajustin exactament,
sempre que les diferéncies no siguin basiques i la seva utilitzacid estigui autoritzat per la
Direccid Facultativa.

Cada element important de la instal-lacié se subministrara amb doble joc de manuals de
funcionament i cataleg de recanvis, portant una placa o marca amb el nom i direccié del
fabricant, aixi com les caracteristiques que defineixin I'aparell. Tots els elements que es
fabriquin en série, han de ser iguals entre si i de la mateixa manera els elements que realitzin
una mateixa funcié.



La instal-lacié es construira de forma harmonica amb la resta d'elements de I'edifici, sota la
Direccid Facultativa dels Tecnics anomenats per la Propietat.

B.-Planta refredadora d’aigua.

Quedara ubicada a la planta coberta, sobre bancada de nova construccid, amb zones
transitables al seu voltant i recolzada sobre ailladors antivibradors a fi d’aillar les vibracions
que produeixen els mateixos dels elements arquitectonics.

De construccié tal com s’ha descrit, les unitats comptaran amb compressors tipus de cargol
amb proteccid térmica. El condensador estara fabricat amb tub de coure amb gran superficie
d'intercanvi i amb aletes d'alumini. El seu circuit frigorific haura de ser complet i estar proveit
de visors, valvules de tall, valvules solenoide, valvula de liquid, valvula d'expansié térmica i
filtre deshidratador canviable.

El seu quadre de control constara de seccionador general d'entrada al circuit de poténcia i
fusible de poténcia per a cada compressor i un altre per al de maniobra, control de
condensacié per parada de ventilador, el nivell de pressié sonora a 10 metres de distancia no
superior a 63 dB(A).

C.-Tracat de canonades

Compliran amb les seglients especificacions, si no s'indica el contrari en el capitol de mesures, i
sempre es realitzaran els circuits segons indicacions.

Les mateixes es realitzaran amb canonades d'acer sense soldadura DIN 2440. S'evitaran
soldadures amb connexions, etc., que no puguin registrar-se en la seva totalitat.

El pas de canonades per forjats o es realitzara mitjangant passamurs metal-lics que hauran de
recobrir 'aillament.

Tota I'ajuda d'obra, en general, que generin el tracat de canonades, sera subministrada pel
mateix instal-lador adjudicat.

El tracat de canonades es fara de forma paral-lela o en angle recte als elements estructurals de
I’edifici.

Les modificacions que a causa de diferéncies de replantejament puguin originar-se, les
realitzara l'instal-lador adjudicatari sense cap recarrec. Un cop instal-lades, les mateixes se

sotmetran a proves de pressié durant 48 hores i a 6 bars. per verificar la seva estanqueitat.

Suport de les canonades

Els suports comprendran completament el tub mitjangant platina corbada i galvanitzada en
forma de semicercle amb orelles per unir els dos semicercles, fixats a elements de la propia
construccio.



Tots els elements metal-lics que intervinguin estaran galvanitzats o recoberts amb pintura
anticorrosiva.

Aguests mateixos estaran col-locats a distancies no superiors a les indicades a la taula seglent:

DIAMETRE DIST. SUPORTS
DEL TUB ENTRE
Verticals (m.) | Horitzontals
(m.)
7 3,0 2,5
" 3,0 2,5
1" 3,0 2,5
1Y 3,0 2,8
1" 3,5 3,0
2" 3,5 3,5
2% 4,5 3,5
3" 4,5 3,5
4" 4,5 3,5
5” 4,5 4
6" 4,5 4

La instal-lacié d’aquests suports a elements constructius de I'edifici, i I'ajuda dels paletes seran

subministrades pe l'instal-lador adjudicatari.

D.-Aillament

Sera a base de camisa aillant d’escuma elastomerica, de gruix segons s'indicaen la |.T. 1.2.4.2.2
del R.I.T.E.:

a) Instal-lacions amb fluids calents:
Canonades que discorren per |'exterior: El gruix sera com a minim el que s'indica a

continuacio.

TEMPERATURA DEL FLUID EN C

DIAMETRE DEL | 40 a 60 60 a 100 101 a 180
TUB (MM.)

D <35 35 35 40

35<D <60 40 40 50

60<D <90 40 40 50

90 < D <140 40 50 60
140<D 45 50 60




b) Instal-lacions amb fluids freds:

Canonades que discorren per |'exterior: El gruix sera com a minim el que s'indica a

continuacio:

TEMPERATURA DEL FLUID EN ©C
DIAMETRE DEL TUB | >10a0 [0al0 >10
(MM.)
D <35 50 40 40
35<D <60 60 50 40
60 < D < 90 60 50 50
90 < D <140 70 60 50
140 <D 70 60 50

Per aillar canonades ja instal-lades es tallara la camisa d'aillament flexible longitudinalment
amb un ganivet. Tallada la camisa d'aillament sé a la canonada. La tija i les unions se segellaran
amb cua aplicada uniformement i lleugerament, pressionades les dues superficies una contra
I'altra de forma contundent durant alguns minuts després d'aplicar el pegament segellant-se
les cel-lules de la camisa d'aillament, formant una barrera de vapor. S'aillaran, igualment totes
les valvules i accessoris.

Les canonades aillades que discorrin per l'interior aniran pintades amb pintura Armafinish
color a definir per la Propietat.

Les canonades aillades que discorrin per I'exterior aniran folrades amb xapa d’alumini de
0,6mm. de gruix.

E.-Diposit d'expansio

Sera del tipus tancat, sense transferéncia de massa, amb una pressi6 maxima de treball de
6,00 bar., amb connexions roscades i amb membrana no recanviable.

F.-Diposit tampd

Sera del tipus vertical d’acer al carboni, galvanitzat en calent, aillat amb escuma de poliureta i
acabat exterior amb xapa d’alumini.

Les seves condicions de treball estandard seran: temperatura de 7/122C. Pressio de 6,00 bar.

G.-Grups de bombament

Seran del tipus en linia, amb motors a 1.450 rpm.

H.-Recepcid

La recepcid s'efectuara per la Propietat o personal designat per aquesta.



Dins ella es comprovara:

e Que les instal-lacions han estat construides d’acord amb el present projecte.
e Que tots els elements de les instal-lacions han estat correctament regulats i ajustats.
e Que cap element de les instal-lacions produeix degoters o condensacions.

e Que les instal-lacions han funcionat satisfactoriament durant TRENTA DIES atesa per
personal de 'empresa Instal-ladora.

En la recepcio, I'instal-lador lliurara un manual de manteniment, amb la informacid técnica de
tots els equips i les garanties especifiques de cada maquina.

l.-Garanties

Les instal-lacions es garantiran totalment per un termini de DOS ANYS a partir de la recepcid
definitiva.

J.-Assaigs de les instal-lacions

Un cop acabats els treballs de muntatge, es realitzaran si és necessari els assaigs seglients:

Assaig d’estanqueitat de la instal-lacié

Aquest assaig té com a objectiu comprovar la no existéncia de fugues a I’ instal-lacié.

Técnica operatoria:

Muntatge de I'assaig:

Tots els elements de mesura de la instal-lacié que puguin patir danys en aquest assaig,
se substituiran per taps, tenint en compte que el tancament sigui hermetic.

Es connectara la instal-lacid a una bomba de pressié i es disposara d'un manometre en
el part de la instal-lacié on la pressid vagi a ser major. Aquest manometre, durant la
prova estara marcant constantment la pressié més favorable de la instal-lacié.

En la conduccié entre la bomba de pressid i la instal-lacié existira una valvula
hermetica provada a una pressié identica al doble de la maxima prevista, aquesta
valvula només estara oberta durant la injeccid d’aigua a la instal-lacié.

Estara prevista també prop de la bomba de pressié una valvula de descompressié de la
instal-lacié, hermeética, provada a una pressid idéntica al doble de la maxima que
suportara la instal-lacid.



Caracteristiques dels aparells de mesura.

El manometre tindra un error maxim de +/- 5%

Realitzacioé de I'assaig.

S’omplira la instal-lacié amb aigua, es traura I'aire i s’aillara o desconnectara el diposit
d’expansid.

Amb la bomba de pressid es donara pressio a la instal-lacio fins a un valor mitja del de
I’assaig, mantenint-se aquesta pressid durant 20 minuts, un cop transcorregut aquest

temps s’augmentara la pressio fins a la de prova, que es mantindra durant una hora.

Si després d’aquesta hora la pressid ha baixat, es tornara a injectar aigua fins a arribar
novament al valor de I'assaig.

Resultat.

Si després d’haver donat una pressié com s’indica en la realitzacié de |'assaig, aquesta
es manté durant 12 hores, es donara com bona I'estanqueitat de la instal-lacid.

Assaig de circulacié

Aquest assaig té com a objectiu comprovar que l'element portador d’energia (aigua
freda/calenta) circula correctament.

08. CONSIDERACIONS GENERALS.

Donat que el present projecte d’instal-lacions s’executara en un establiment ja existent i en
funcionament, I'activitat del qual no es pot interrompre, per a la realitzacié dels treballs es
tindran en compte les seglients condicions:
-Els treballs es realitzaran dividint-los en tantes fases com sigui necessari, d’acord amb
les necessitats de la Propietat i amb el calendari d’actuacio acordat entre la Propietat,
la Direccid Facultativa i els Adjudicataris dels treballs.

-En funcié de les necessitats de la Propietat i de la impossibilitat d’interrompre
I'activitat de l'establiment, s’ha de preveure la realitzacié dels treballs en horari
nocturn i/o festiu, a efectes de no interferir en el normal desenvolupament de
I'activitat de I'establiment.

-El fet d’haver de realitzar els treballs en varies fases i que, en cas que sigui necessari,
aquests s’hagin de realitzar en horari nocturn i/o festiu, aixd no haura de representar
cap cost addicional sobre el pressupost d’execucid per contracte. Per tant, en el
pressupost de les partides d’aquest projecte es tindra en compte aquesta
circumstancia.



En compliment de I’Acord del Govern de la Generalitat de Catalunya, de 9 de juny de 1998, pel
qual es fixen els criteris per a la utilitzacié en I'obra publica de determinats productes utilitzats
en la construccio, publicat com a annex de la Resolucié de 22 de juny de 1998 del Govern de la
Generalitat de Catalunya, per la qual es fixen els criteris per a la utilitzacié en I'obra publica de
determinats productes utilitzats en la construccid; es tindra en compte el seglient:

-S’empraran preferentment materials, productes, accessoris, maquinaria, etc. que
siguin de qualitat certificada o que puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent,
d’acord amb les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de
I’Associacié de Lliure Intercanvi.

-El nivell de qualitat s’haura de justificar mitjancant la presentacié de la certificacid
emesa per un organisme de certificacié autoritzat i reconegut oficialment en qualsevol
Estat membre de la Unid Europea; o bé acreditant un nivell de qualitat equivalent,
segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I’Associacid
de Lliure Intercanvi, d’acord amb el principi de reconeixement reciproc entre estats
membres, sempre i quan el producte hagi estat fabricat en un dels estats membres.

-Es valorara el fet que els materials, productes, accessoris, maquinaria, etc. emprats en
les obres i en les instal-lacions, disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada
segons el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de qualitat ambiental
reconeguts oficialment en I'ambit dels estats membres de la Comunitat Europea.

-Aquest requeriment s’haura de justificar mitjancant la presentacié de la certificacid
emesa per un organisme ambiental competent per a atorgar I'etiqueta o el distintiu de
qualitat ambiental del producte en qiestid.

Les disposicions de la Resolucié de 22 de juny de 1998 dels Govern de la Generalitat de
Catalunya sén d’aplicacid, fins el dia de la data, als seglients materials:

-Aixetes sanitaries a utilitzar en locals d’higiene corporal, cuines i piques de rentar.
-Aparells sanitaris ceramics a utilitzar en locals d’higiene corporal, cuines i piques de
rentar.

-Armadures actives d’acer per a formigo pretensat.

-Cables electrics per a instal-lacions de baixa tensio.

-Ciments destinats a la fabricacié de formigons i morters per a tot tipus d’obres i
productes prefabricats.

-Filferros trefilats llisos i corrugats emprats en la fabricacié de malles electrosoldades i
biguetes semirresistents de formigd armat.

-Guixos i escaioles utilitzades en la construccid.

-Poliestirens expandits utilitzats en la construccid.

-Productes bituminosos utilitzats en la impermeabilitzacié de cobertes d’edificis.
-Productes de fibra de vidre utilitzats com a aillants térmics.

-Tubs de coure per a Us termohidrosanitari.



-Tubs de plastic per a Us termohidrosanitari.
-Xemeneies modulars metal-liques.

En les partides especificades en el pressupost i en I'estat d’amidaments hi han incloses les
ajudes del ram de paleta i d’altres oficis per a la seva correcta execucid, havent-se contemplat
especialment els segilients punts:

-Realitzacié d’obertures o perforacions en murs i forjats amb maquines adequades,
inclos el replanteig previ.

-Realitzacié de regates de paleta i de guixaire en el collat i rebuda de tubs, caixes,
caixetins i fornicules d’instal-lacions.

-Requadrat dels conductes en els passos de forjats i de murs i arrebossat dels
paraments abans de la rebuda de les instal-lacions.

-Ancoratge dels elements de serralleria per a suportacido de qualsevol tipus de tub,
safata, armaris d’instal-lacions, maquines especifiques de cada instal:-lacid, incloent els
treballs de soldadura, collat a I'obra, imprimacio i pintura d’acabat amb un minim de
dues capes en cada cas i el galvanitzat en calent en aquells elements metal:-lics que ho
requereixin.

-Realitzacié de desguassos d’aparells i maquines especifics de les instal-lacions, fins a
connectar en les condicions reglamentaries amb els baixants verticals de sanejament.
-Realitzacié de bancades per a maquinaria, amb base de llosa de formigd armat
d’anivellament, realitzacié de la impermeabilitzacié corresponent en el cas de
bancades en coberta, realitzacid de la capa d’aillament acustic antivibratori i realitzacié
de la base de recolzament de la carrega amb llosa anivellada de formigd armat amb
acabat arrebossat per totes les cares vistes.

-Acabat i pintat dels paraments afectats pels treballs d’ajuda.

-Segellat dels junts de canalitzacions, conductes, canonades, etc. en els passos a través
de la construccid, realitzat amb materials de clausura amb propietats RF adients en
cada cas.

-Recollida i retirada de les runes produides i de les restes de materials no aprofitables
en I'obra o instal-lacié afectats, amb els mitjans de transport adequats en cada cas, fins
a plantes de reciclatge o abocadors autoritzats. Aixi com la neteja final de 'obra una
vegada acabats els treballs d’instal-lacié.

En els preus ofertats I'industrial adjudicatari hi incloura la realitzacié i tramitacio dels projectes
de legalitzacié de la instal-lacié davant els Organismes Competents de I’Administracid, no
admetent-se cap increment economic per aquests conceptes.

En els preus ofertats I'industrial o 'empresa adjudicataria hi incloura la realitzacié del projecte
de fi d’obra (as built), presentant-ne dues (2) copies a la Propietat i una (1) copia a la Direccio
Facultativa. El projecte de fi d’obra haura de ser aprovat préviament per la Direccié Facultativa
i signat per 'empresa adjudicataria. El projecte de fi d’obra sera presentat en format paper i en
format digital i contindra, com a minim, la seglient documentacio:

-Planols i disquets (CD-ROM) actualitzats de les obres i instal-lacions realitzades.



-Projectes de legalitzacié de I'obra i de I'activitat.

-Programes de control de qualitat amb els resultats dels assaigs.

-Projectes de legalitzacio de les instal-lacions amb els butlletins legalitzats.
-Control de qualitat establerts per la Llei.

-Certificats d’homologacid dels materials emprats en I'obra i en les instal-lacions.
-Manuals de funcionament de les diferents instal-lacions.

-Manual de manteniment de I’edifici.

En els preus ofertats I'industrial o I'empresa adjudicataria hi incloura la realitzacié dels controls

de qualitat reglamentaris exigits per la normativa vigent, aixi com les proves i certificacions
finals de posada en marxa, per part d’'una empresa de control de qualitat homologada.

09. AMIDAMENTS.

EDIFICI C3
QUANTITAT | UA | DESCRIPCIO
4 U Desmuntatge d'unitat planta refredadora existent, amb desconnexié de

la mateixa de la xarxa de canonades, de la xarxa d'alimentacio eléectrica i
de la xarxa de control i regulacié. Inclou la retirada de la maquina del seu
emplagament amb mitjans mecanics i disposicié damunt de camid de
transport a centre de reciclatge autoritzat.

32 M | Desmuntatge de la part de la xarxa de canonades d'aigua existent
afectada per la retirada de la maquina existent, per a tal d'adaptar-la a la
nova magquina, amb mitjans manuals, baixat del material amb grua i
carrega manual o amb mitjans mecanics sobre camié o contenidor.

1 u Planta refredadora d'aigua en circuit tancat, de condensacid per aire,
tipus intempérie , proveida amb 1 compressor BICARGOL, i ventiladors
axials,funcionant amb refrigerant R-134, marca CLIMAVENETA model
FOCS/B-0961 o equivalent, de capacitat frigorifica, 201 kW. (amb
temperatures d'aigua 7/12°C i exterior 352C) consum eléectric total en
funcionament 75 kW. nivell de pressié sonora 76 dB (a 10 m.), cabal
d'aigua freda 35 m3/h amb una pérdua de carrega en I'evaporador de 29
KPa, mesures: Ample, 3.110 mm, fons, 2.220 mm, alt, 2.150 mm,,
incorporara reixetes de proteccié i control de pressido de condensacio.
Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lada i en funcionament.

8 U Esmorteidor de vibracions metal-lic de molles a compressid, per a una
carrega unitaria de 500kg., de la marca 3M model 2M-500. Amb part
proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.

4 U Maniguet elastic amb brides, de 100 mm de diametre nominal, pressié
nominal 10 bar, instal-lat

1 U Filtre colador de 100 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressid
nominal, de fosa i muntat embridat

2 U Manometre de glicerina per a una pressié de 0 a 10 bar, d'esfera de 63

mm de i rosca d'1/4' de D, col-locat roscat

4 u Valvula d'esfera manual amb rosca, de diametre nominal 1/2", de 16 bar




QUANTITAT

DESCRIPCIO

de pressido nominal, amb cos de fosa, bola de llautd i anells de tancament
de tefld, preu alt i muntada superficialment

Termometre bimetal-lic, amb beina de 1/2"" de diametre, d'esfera de 80
mm, de 0 a 120°C, col-locat roscat

Valvula de papallona manual muntada entre brides, de diametre nominal
100 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de
fosa i papallona d'acer inoxidable AISI 316, preu superior i muntada
superficialment

Valvula de papallona manual muntada entre brides, de diametre nominal
125 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de
fosa i papallona d'acer inoxidable AISI 316, preu superior i muntada
superficialment

Valvula d'equilibrat roscada de 100 mm de diametre nominal i Kvs=190,
de 16 bar de pressié nominal, de fosa nodular, amb preajust de cabal,
preses de pressid, amb joc d'accessoris i sense dispositiu de buidat, tipus
TA-STAF de Tour & Andersson o equivalent, instal-lada i ajustada

Valvula de retencid de disc partit per a muntar entre brides, diametre
nominal 100 mm, cos de fosa grisa EN-GJL-HB215 (GG-25), clapeta
partida d'acer inoxidable 1.4301 (AISI 304), eix d'acer inoxidable 1.4301
(AISI 304), seient de cautxu EPDM i molla d'acer inoxidable 1.4301 (AlSI
304), pressié nominal 16 bar, temperatura maxima 100 °C, muntada
entre brides

Diposit d'inercia de 1500 | de capacitat, de planxa d'acer galvanitzat amb
aillament de poliureta rigid i recobriment exterior de xapa d'alumini de
0,6mm. de gruix, col-locat en posicié vertical i connectat

Diposit d'expansié tancat de 80 | de capacitat, de planxa d'acer i
membrana elastica, amb connexié de 1' de D, col-locat roscat

40

Tub d'acer negre sense soldadura de diametre nominal 4”°, segons la
norma DIN EN ISO 2440 ST-35, soldat, amb grau de dificultat mitja i
col-locat superficialment

30

Tub d'acer negre sense soldadura de diametre nominal 5, segons la
norma DIN EN ISO 2440 ST-35, soldat, amb grau de dificultat baix i
col-locat superficialment

36,12

M2

Pintat d’estructura d’acer a [I'esmalt sintéticc amb dues capes
d’imprimacié antioxidant i dues d’acabat

40

Aillament térmic d'escuma elastomerica anticondensaci6 per a
canonades fredes d'acer o coure de 114 mm de diametre exterior, de
37,5 mm de gruix promig, amb un diametre interior aproximat de
['aillament de 117 mm, amb una conductivitat térmica a 0° C de 0,035
W/mK i classificacié BL-s3,d0 de reaccié al foc, amb grau de dificultat mig
i col-locat superficialment

30

Aillament térmic d'escuma elastomerica anticondensaci6 per a
canonades fredes d'acer o coure de 140 mm de diametre exterior, de
37,5 mm de gruix promig, amb un diametre interior aproximat de
['aillament de 143 mm, amb una conductivitat téermica a 0° C de 0,035
W/mK i classificacié BL-s3,d0 de reacci6 al foc, amb grau de dificultat mig
i col-locat superficialment

40

Recobriment d'aillaments térmics de canonades d'alumini, de 190 mm
de diametre, de 0,6 mm de gruix, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment




QUANTITAT

DESCRIPCIO

30

IS

Recobriment d'aillaments térmics de canonades d'alumini, de 215 mm
de diametre, de 0,6 mm de gruix, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment

10

<

Formacidé de col-lector a base de tub d'acer negre sense soldadura de
diametre nominal 10", segons la norma DIN 2440 ST-33.2, soldat, amb
grau de dificultat mitja i col-locat superficialment, incloent la part
proporcional de caps, fittings, picatges per a elements de mesura i
control. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lat

10

Aillament térmic d'escuma elastomeérica per a tub de diametre 10", de
60 mm de gruix i 275 mm de diametre interior, amb una conductivitat
térmica a 02 C de 0,035 W/meC, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment

13,65

M2

Recobriment d’aillament térmic d’alumini de 0,6mm de gruix, amb grau
de dificultat mitja i col-locat superficialment

32

Perllongacié de circuit secundari existent, a base de tub d'acer negre
sense soldadura de diametre nominal 3”", com a maxim, segons la norma
DIN EN ISO 2440 ST-35, soldat, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment, pintat amb 2 capes d'imprimacié antioxidant i 2 capes
d'esmalt d'acabat, aillat térmicament amb escuma elastomeérica amb el
gruix segons RITE i folrat exteriorment amb xapa d'alumini de 0,6mm. de
gruix. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lat.

Bomba acceleradora centrifuga en linia amb motor estandard rotor sec
per a instal-lacions de calefaccié i climatitzacid, de tipus autopurgant,
alimentacié trifasica de 400 V i regim de gir de 1400 rpm, tancament
mecanic, impulsor d'acer inoxidable, de 34,70 m3/h. de cabal i de 18
m.c.a. de pressié disponible, de la marca SEDICAL model SIM-
80/270.1.4,00/K., amb peu de recolzament, muntada entre tubs i fixada
al suport, amb totes les connexions fetes

Posada en marxa i regulacido de la nova planta refredadora. Inclou la
integracié en el sistema de gestid ja existent. Amb part proporcional
d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lada

Formacid de superestructura metal-lica per a recolzament de la planta
refredadora d'aigua, del diposit d'inércia i de I'equip de bombes, a base
de perfils d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a bigues formades
per pega simple, en perfils laminats en calent série IPN, IPE, HEB, HEA,
HEM i UPN, treballat a taller i amb dues capes d'imprimacié antioxidant i
dues capes de pintura d'acabat, col-locat a I'obra amb soldadura i
cargolat, amb les mides adients per al seu recolzament als pilars de
I'estructura de I'edifici. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra,
completament instal-lat

EDIFICI C4

QUANTITAT

3

DESCRIPCIO

4

c

Desmuntatge d'unitat planta refredadora existent, amb desconnexié de
la mateixa de la xarxa de canonades, de la xarxa d'alimentacio eléctrica i
de la xarxa de control i regulacio. Inclou la retirada de la maquina del seu
emplacament amb mitjants mecanics i disposicid6 damunt de camié de
transport a centre de reciclatge autoritzat.




QUANTITAT

DESCRIPCIO

32

Desmuntatge de la part de la xarxa de canonades d'aigua existent
afectada per la retirada de la maquina existent, per a tal d'adaptar-la a la
nova maguina, amb mitjans manuals, baixat del material amb grua i
carrega manual o amb mitjans mecanics sobre camié o contenidor.

C

Planta refredadora d'aigua en circuit tancat, de condensacid per aire,
tipus intempérie , proveida amb 1 compressor BICARGOL, i ventiladors
axials,funcionant amb refrigerant R-134, marca CLIMAVENETA model
FOCS/B-0961 o equivalent, de capacitat frigorifica, 201 kW. (amb
temperatures d'aigua 7/12°C i exterior 352C) consum eléctric total en
funcionament 75 kW. nivell de pressié sonora 76 dB (a 10 m.), cabal
d'aigua freda 35 m3/h amb una pérdua de carrega en I'evaporador de 29
KPa, mesures: Ample, 3.110 mm, fons, 2.220 mm, alt, 2.150 mm,,
incorporara reixetes de proteccié i control de pressid de condensacid.
Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lada i en funcionament.

Esmorteidor de vibracions metal-lic de molles a compressid, per a una
carrega unitaria de 500kg., de la marca 3M model 2M-500 o equivalent.
Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lat.

Maniguet elastic amb brides, de 100 mm de diametre nominal, pressid
nominal 10 bar, instal-lat

Filtre colador de 100 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressid
nominal, de fosa i muntat embridat

Manometre de glicerina per a una pressié de 0 a 10 bar, d'esfera de 63
mm de i rosca d'1/4' de D, col-locat roscat

Valvula d'esfera manual amb rosca, de diametre nominal 1/2", de 16 bar
de pressid nominal, amb cos de fosa, bola de llautd i anells de tancament
de teflo, preu alt i muntada superficialment

Termometre bimetal-lic, amb beina de 1/2”" de diametre, d'esfera de 80
mm, de 0 a 120°C, col-locat roscat

Valvula de papallona manual muntada entre brides, de diametre nominal
100 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de
fosa i papallona d'acer inoxidable AISI 316, preu superior i muntada
superficialment

Valvula de papallona manual muntada entre brides, de diametre nominal
125 mm de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de
fosa i papallona d'acer inoxidable AISI 316, preu superior i muntada
superficialment

Valvula d'equilibrat roscada de 100 mm de diametre nominal i Kvs=190,
de 16 bar de pressié nominal, de fosa nodular, amb preajust de cabal,
preses de pressio, amb joc d'accessoris i sense dispositiu de buidat, tipus
TA-STAF de Tour & Andersson o equivalent, instal-lada i ajustada

Valvula de retencié de disc partit per a muntar entre brides, diametre
nominal 100 mm, cos de fosa grisa EN-GJL-HB215 (GG-25), clapeta
partida d'acer inoxidable 1.4301 (AlSI 304), eix d'acer inoxidable 1.4301
(AISI 304), seient de cautxi EPDM i molla d'acer inoxidable 1.4301 (AISI
304), pressié nominal 16 bar, temperatura maxima 100 °C, muntada
entre brides

Diposit d'inércia de 1500 | de capacitat, de planxa d'acer galvanitzat amb
aillament de poliureta rigid i recobriment exterior de xapa d'alumini de
0,6mm. de gruix, col-locat en posicié vertical i connectat




QUANTITAT

DESCRIPCIO

1

ClC
>

Diposit d'expansio tancat de 80 | de capacitat, de planxa d'acer i
membrana elastica, amb connexio de 1' de D, col-locat roscat

40

<

Tub d'acer negre sense soldadura de diametre nominal 4°, segons la
norma DIN EN ISO 2440 ST-35, soldat, amb grau de dificultat mitja i
col-locat superficialment

30

Tub d'acer negre sense soldadura de diametre nominal 5, segons la
norma DIN EN ISO 2440 ST-35, soldat, amb grau de dificultat baix i
col-locat superficialment

36,12

M2

Pintat d’estructura d’acer a I'esmalt sintéticc, amb dues capes
d’imprimacié antioxidant i dues d’acabat

40

Aillament térmic d'escuma elastomerica anticondensacié per a
canonades fredes d'acer o coure de 114 mm de diametre exterior, de
37,5 mm de gruix promig, amb un diametre interior aproximat de
['aillament de 117 mm, amb una conductivitat térmica a 0° C de 0,035
W/mK i classificacié BL-s3,d0 de reacci6 al foc, amb grau de dificultat mig
i col-locat superficialment

30

Aillament termic d'escuma elastomeérica anticondensacid per a
canonades fredes d'acer o coure de 140 mm de diametre exterior, de
37,5 mm de gruix promig, amb un diametre interior aproximat de
I'aillament de 143 mm, amb una conductivitat térmica a 0° C de 0,035
W/mK i classificacié BL-s3,d0 de reacci6 al foc, amb grau de dificultat mig
i col-locat superficialment

40

Recobriment d'aillaments térmics de canonades d'alumini, de 190 mm
de diametre, de 0,6 mm de gruix, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment

30

Recobriment d'aillaments térmics de canonades d'alumini, de 215 mm
de diametre, de 0,6 mm de gruix, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment

10

Formacio de col-lector a base de tub d'acer negre sense soldadura de
diametre nominal 10", segons la norma DIN 2440 ST-33.2, soldat, amb
grau de dificultat mitja i col-locat superficialment, incloent la part
proporcional de caps, fittings, picatges per a elements de mesura i
control. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lat

10

Aillament térmic d'escuma elastomérica per a tub de diametre 10", de
60 mm de gruix i 275 mm de diametre interior, amb una conductivitat
térmica a 02 C de 0,035 W/meC, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment

13,65

M2

Recobriment d’aillament térmic d’alumini de 0,6mm de gruix, amb grau
de dificultat mitja i col-locat superficialment

32

Perllongacié de circuit secundari existent, a base de tub d'acer negre
sense soldadura de diametre nominal 3”", com a maxim, segons la norma
DIN EN ISO 2440 ST-35, soldat, amb grau de dificultat mitja i col-locat
superficialment, pintat amb 2 capes d'imprimacié antioxidant i 2 capes
d'esmalt d'acabat, aillat termicament amb escuma elastomeérica amb el
gruix segons RITE i folrat exteriorment amb xapa d'alumini de 0,6mm. de
gruix. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra, completament
instal-lat.

Bomba acceleradora centrifuga en linia amb motor estandard rotor sec
per a instal-lacions de calefaccié i climatitzacid, de tipus autopurgant,




QUANTITAT

DESCRIPCIO

alimentacié trifasica de 400 V i regim de gir de 1400 rpm, tancament
mecanic, impulsor d'acer inoxidable, de 34,70 m3/h. de cabal i de 18
m.c.a. de pressié disponible, de la marca SEDICAL model SIM-
80/270.1.4,00/K., amb peu de recolzament, muntada entre tubs i fixada
al suport, amb totes les connexions fetes

Posada en marxa i regulaciéo de la nova planta refredadora. Inclou la
integracié en el sistema de gestid ja existent. Amb part proporcional
d'accessoris i ma d'obra, completament instal-lada

Formacidé de superestructura metal-lica per a recolzament de la planta
refredadora d'aigua, del diposit d'inércia i de I'equip de bombes, a base
de perfils d'acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a bigues formades
per peca simple, en perfils laminats en calent série IPN, IPE, HEB, HEA,
HEM i UPN, treballat a taller i amb dues capes d'imprimacié antioxidant i
dues capes de pintura d'acabat, col-locat a I'obra amb soldadura i
cargolat, amb les mides adients per al seu recolzament als pilars de
I'estructura de I'edifici. Amb part proporcional d'accessoris i ma d'obra,
completament instal-lat

10. ESQUEMES GRAFICS.
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ESQUEMA IMPLANTACIO DE NOUS EQUIPS ESQUEMA CONNEXIG A INSTAL.LACIO EXISTENT
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